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AstraWear 450F

Un Acero Resistente al Desgaste 450 BHN
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El AstraWear 450F es un acero martensitico templado por agua, con una dureza tipica de 450 BHN, la cual ofrece una respuesta real al
desgaste por abrasion. Su resistencia, alta dureza y resistencia a la fluencia lo hacen ser altamente resistente a la deformacion plastica y al
desgaste por el raspado y el impacto.

El AstraWear 450F muestra una resistencia al desgaste que es tipicamente igual a 4 veces y a cualquier resistencia a la fluencia 3 veces
superior que la de los aceros A572-50 (S355). El utilizar AstraWear 450F representa una mejora mayor en términos de vida de servicio y
aligeramiento del equipo al reducir el espesor. El AstraWear 450F es facil de procesar, tiene una buena capacidad de soldeo y buen doblez,
considerando sus propiedades mecanicas destacadas.

Este acero es especialmente apropiado para aplicaciones en canteras, construccion, minas, plantas cementeras y la industria del hierro y del
acero, entre ofras.

El AstraWear 450F es un calibre especialmente apropiado para la fabricacion de carrocerias de camiones.

Nota: Los datos que contiene el presente documento son precisos al momento de la impresion, y estan dirigidos para utilizarse como una guia general.
*Valores tipicos maximos. Se dispone de certificaciones de planta a solicitud.
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Datos de la prueba de desgaste
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AstraWear 450F

CORTE

El AstraWear 450F se puede cortar utilizando procesos térmicos
clasicos (oxigeno, plasma y laser).

Las placas con espesores de 0.1875 a 2 pulgadas no requieren de
precalentamiento, siempre y cuando se procesen a temperaturas por
arriba de 60°F (temperatura de la placa). Si la temperatura del acero
es por debajo de 60°F, se requiere de precalentamiento para evitar
las fisuras. Para evitar las fisuras, las placas de mas de 3 pulgadas
de espesor se deben de precalentar antes de cortar.

También se puede utilizar el corte con rocio de agua o cizallado.

Tempt Espesor
de 0.1875" - 2" >2.0”

60°F Sin precalentamiento | Precalentamiento de 212° - 302°F
Precalentamiento de 212° - 302°F

MAQUINADO

Las perforaciones y el esmerilado se pueden realizar con acero
supercarburizado con brocas de cobalto de alta velocidad HSSCO,
utilizando un lubricante de aceite siempre que sea posible, sin
embargo, se pueden utilizar aceros clasicos de alta velaocidad. Los
parametros de los cortes tipicos son:
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AstraWear 450F

DOBLADO

Gracias a su alto nivel de refinacion (contenido bajo de azufre y fésforo), el
AstraWear 450F es facil de doblar; siempre y cuando se observen las
siguientes condiciones:

* Corte (0 abrasion) de bordes debidos al corte por gas para limitar las areas
endurecidas.

* Equipo con potencia suficiente.
« Se respeta el radio de conformado minimo.
« La temperatura minima de la placa es de 60°F.

Para placas de menos de 2 pulgadas de espesor, las condiciones del
conformado se resumen en la siguiente tabla:

Perpendicular a la Paralelo a la
spesor direccion del gr direccion del grano
Radio del doblez interno R (mini)
Abertura del dado en V (mini) 12xth

Favor de llamar con respecto a placas de mas de 2 pulgadas.

Dentro de estos parametros de doblez
permisibles, la fuerza requerida para
conformar una placa es una funcion de la
longitud del doblez, el espesor del metal,
la abertura del dado, la forma del dado
(Vo U), y la forma del troquel.

La siguiente tabla muestra las fuerzas de doblez, para la abertura de
dado minima (V = 10 th), requerida para doblar placas en V de un
doblez de 3.28 pies.

Fuerza requerida para el

doblez por pie de banda*
(tons/pies)

Espesor
(pulg)

El acero AstraWear 450F no es apropiado para el conformado térmico a
temperaturas de mas de 392°F.

SOLDADURA

Gracias a los andlisis quimicos con contenido de bajo carbon, el
AstraWear 450F ofrece caracteristicas destacadas para la soldadura.
Este se puede soldar bajo condiciones simples con seguridad total.
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Consumibles de soldadura
Todos los productos que cumplan con las siguientes normas son aceptables:

Electrodos devarila | MiG-MaG |  Alambre de nicleode | Soldadura por arco sumergido
undente protegido por gas alambre de fundente
AFNOR NF A 81-32.
NF AB1-340
EY50 INi TBH
_ NP Bz

Las siguentes normas son satisfechas por los siguientes productos en
el mercado:

- Electrodo de varilla m FCAW Alambre SAW |Fundente SAW

FIRMA 5520 R EWB1-MF _
LINCOLN | CONARC 49C 7

Para los chasises de camion, esta lista es valida para estructuras soldadas
en forma clasica sin aplicar ninguna tension especial. Sin embargo, se
recomienda verificar con cada proveedor de los consumibles de soldadura.

Condiciones previas al calentamiento — Espesores combinados
® En el rango de espesores de

0.15" a 0.39", siempre que se
optimicen las secuencias de
soldadura para evitar introducir
voltajes de soldadura altos, el
precalentamiento no se debe
aplicar al AstraWear 450F.

Caso de espesores combinados: El AstraWear 450 se puede soldar sin
riesgo de fisuras y sin precalentamiento para placas con un grosor combinado
de 2"

Para espesores mayores, se recomiendan las siguientes condiciones:
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AstraWear 450F
ESPESOR

El AstraWear 450F esta disponible en espesores de 3/16” - 3". Se dispone de espesores adicionales a solicitud.

APLICACIONES

® Chasises de camiones

® Canteras, construccion, movimiento de tierras, separadores, trituradoras, cribas, bulldozers

® Plantas cementeras, Baldes, trituradoras.

® Minas, minas de carbon mineral, Retroescabadoras, maquinas de embobinado y descarga, bandas transportadoras.
® |ndustria del hierro y del acero, varias cubiertas, placas guia y elevadores

Para todas aquellas aplicaciones sujetas a elevados desgastes provocados por impactos violentos o rozamientos continuados y
extremos motivados por particulas duras como por ejemplo piedras, gravas, arenas, minerales, ferroaleaciones, clinkers, etc.

e Mineria: ventiladores, cribas, machacadoras, molinos, fragmentadoras, lavaderos, manipuladores de cargas pulpos, grapas y

ganchos.
e Construccion: mezcladoras, palas, mantenimiento de todo tipo de maquinaria pesada.
® Mecanizado: piezas sometidas a esfuerzos mecanicos y de desgaste (pifiones, engranajes, bielas, poleas, etc.)
o Varios: aplicaciones diversas en industrias, del vidrio, plantas de reciclaje, cementeras.

o Transporte: dumpers, camiones, excavadoras, dragas.

Astralloy Steel Products es una subsidiaria de propiedad total de Nucor Corporation,
el mayor productor de acero en los Estados Unidos de América. (06/14)
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